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SUCHA ZABUDOWA KNAUF BRIO k”A”f

Frezowana PYTA KNAUF BRIO PW
- ptyta gipsowo-wtoknowa 1200 X 600

OPIS PRODUKTU:

- Niskoenergetyczne ogrzewanie podtogowe.

- Ptyta gipsowo-wtdknowa o grubos¢ 18 lub 23 mm.

- Element jedno i dwuwarstwowego systemu suchego jastrychu.

- Plyta Brio posiada frezowane krawedzie na tzw. zaktadke,
tgczone ze sobg za pomoca kleju oraz wkretow.

ZAKRES ZASTOSOWANIA:

- Suche jastrychy stosowane zaréwno w nowych, jak i remontowanych
obiektach mieszkalnych, biurowych, hotelach, obiektach uzytecznosci
publicznej, itp.

- Mozliwo$¢ stosowania w budownictwie tradycyjnym (murowanym),
jak i budownictwie drewnianym (szkieletowym oraz modutowym).



WEASCIWOSCI

- katwy montaz
- Odporny na uderzenia mechaniczne
- Brak mostkow termicznych na taczeniu ptyt

- Frezowane rowki do uktadania ogrzewania podtogowego w rozmiarach:
@12 oraz @16 i rozstawach osiowych 100, 120 lub 150 mm

DANE TECHNICZNE KNAUF BRIO 23 PW

Rozmiar

1200 x 600 x 23 mm

Srednica rowka pod rurke

@12 mm lub 16 mm

Rozstaw osiowy

100 mm lub 120 mm

Tlos¢ sztuk na palecie

50 szt./36 m’

Wysokos¢ konstrukcyjna podtogi (bez wykonczenia) ~23 mm

Ciezar ok. 25 kg/m’

Reakcja na ogien A2-s1,d0 EN 15283-2
Wspotczynnik przepuszczalnosci [J] 10/4 (EN ISO 10456) EN 15283-2
Wspotczynnik przewodzenia ciepta [A] 0.25 (W/mK) EN 15283-2
Wytrzymato$¢ na zginanie Spetnione EN 15283-2
Zuzycie / Wydajnos¢ 1.39 szt./m’




OPIS KONSTRUKCII PODLOGI

3 - Rurka PEX

7 - Tasma brzegowa

1 - Folia ekran do ogrzewania podtogowego
2 - Plyta systemowa Mill Knauf BRIO 18 lub 23 PW

4 - Wylewka uzupetniajgca samopoziomujgca
5 - Mata rozprezna Mapei VLIES
6 - Panel wykonczeniowy lub ptytki

Podtoga systemowa Mill Knauf BRIO PW jest podtogg ptywajaca,
nie ma koniecznosci montowania jej do podtoza.

DANE TECHNICZNE KNAUF BRIO 18 PW

Rozmiar

1200 x 600 x 18 mm

Srednica rowka pod rurke

@10 mm lub 12 mm

Rozstaw osiowy

100 mm lub 120 mm

Ilo$¢ sztuk na palecie

70 szt./50,4 m’

Wysokos¢ konstrukcyjna podtogi (bez wykonczenia) ~18 mm

Ciezar ok. 18,5 kg/m’

Reakcja na ogien A2-s1,d0 EN 15283-2
Wspotczynnik przepuszczalnosci [J] 10/4 (EN ISO 10456) EN 15283-2
Wspotczynnik przewodzenia ciepta [A] 0.25 (W/mK) EN 15283-2
Wytrzymato$¢ na zginanie Spetnione EN 15283-2
Zuzycie / Wydajnos¢ 1.39 szt./m’




PEYTA MillBoard™ XPS 300

PLYTA PODSTAWOWA /// /

PEYTA UZUPEENIAJACA — T
; — pR— “: .

OPIS PRODUKTU:

- Plyta izolacyjna XPS300 o grubos¢ 25 mm
- Plyta MillBoard XPS300 posiada proste krawedzie, tgczone ze sobg za
pomoca kleju wysoce odksztatcalnego w klasie S2.

ZAKRES ZASTOSOWANIA:

- Suche jastrychy stosowane zaréwno w nowych, jak i remontowanych
obiektach mieszkalnych, biurowych, hotelach, obiektach uzytecznosci
publicznej, itp.

- Mozliwo$¢ stosowania w budownictwie tradycyjnym (murowanym),
jak i budownictwie drewnianym (szkieletowym oraz modutowym).

WEASCIWOSCI

- katwy montaz

- Mozliwos$¢ stosowania bezposrednio na ptytach OSB.

- Frezowane rowki do uktadania ogrzewania podtogowego w rozmiarach:
Fil2 oraz Fil16 i rozstawach osiowych 100 lub 125 mm



OPIS KONSTRUKCII PODLOGI

1 - Podtoze (wylewka betonowa lub OSB)

2 - Folia budowlana lub ekran do ogrzewania
podtogowego

3 - Ptyta systemowa Mill Board XPS 300™

4 - Rurka do ogrzewania podtogowego PEX

5 - Wylewka samopoziomujgca

6 - Mata rozprezna Mapei VLIES

7 - Klej wysoce odksztatcalny w klasie S2

8 - Panel wykonczeniowy lub phytki

9 - Taséma brzegowa

Plyte systemowa Mill Board XPS 300™ nalezy zamontowac do podtoza, przy uzyciu kleju wysoce odksztatcalnego w klasie S2

DANE TECHNICZNE ptyta XPS 300 o grubosci 30 mm

Rozmiar 1250 x 600 x 30 mm

Stabilno$¢ wymiarowa < 5 DS(TH) %

Srednica rowka pod rurke %16 mm

Rozstaw osiowy 120 mm

Tlos¢ sztuk w paczce 20 szt./15 m’

Wysoko$¢ konstrukcyjna podtogi (bez wykonczenia) ~30 mm

Ciezar ~0,95 kg/m’ EN
Reakcja na ogien F 13164:2012
Wytrzymatos$¢ na sciskanie przy 10% odksztatcalnosci >300 kPa +A1:2015
Wspotczynnik przewodzenia ciepta [A] 0.34 (W/mK)

Opor cieplny 0,8 m’.K/W

Nasigkliwo$¢ wodg przy dtugotrwatym zanurzeniu <0,7 WL(T) %

Zuzycie / wydajnosc¢ ok. 1,33 szt./m’




SYSTEMY SUCHEJ ZABUDOWY : .
FE RM ACE LL® TH ERM 251-|v| fermacell @) JamesHardie’

Szybkie i w1009 suche rozwiqzanie dla Twojego projektu podtogowego
At el e g ‘

Podtogowy element grzewczy fermacell® Therm25™ wykonany jest z ptyty gipsowo-wioknowej
fermacell® o grubosci 25 mm. Ptyta gipsowo-wtoknowa fermacell® to jednorodna ptyta gipsowa,
fabrycznie hydrofobowa, z widknami papieru, do zastosowan w systemach suchej zabudowy. Gorna
strona jest frezowana w ramach specjalnego systemu, ktéra umozliwia racjonalne uktadanie ele-
mentow instalacji grzewczej, a nastepnie montaz rurek ogrzewania podtogowego. fermacell®
Therm25™ jest w ramach jednego systemu warstwg podiogi przenoszacg obcigzenia i ogrzewania
podtogowego. W ramach kompletnosci systemu stosuje sie wierzchnig ptyte gipsowo-wioknowa
fermacell®, klejong i skrecang lub zszywang jako dodatkowa warstwa na lub pod elementem
fermacell® Therm25™. Element fermacell® Therm25™ wystepuje w 2 réznych wariantach:

Element fermacell® Therm25™ - piyta standardowa z frezami wzdtuznymi
do montazu instalacji grzewczej na catej powierzchni obiegu grzewczego

Element fermacell® Tnerm25™ oKrggty - element uzupetniajacy do przestrzeni,

np. przejs¢ przez drzwi, w przypadku faczenia rur w strefie

Obszary zastosowania:

obszar zastosowania 1* (Dopuszczalne obcigzenie punktowe - 1,0 kN;
DLA POWIERZCHNI Dopuszczalne obcigzenie powierzchniowe - 1,5/ 2,0 kN/m2)
DOMOWYCH Z dodatkowa warstwg ptyty gipsowo-wioknowej > 10 mm fermacell®,
klejone i fgczone mechanicznie na catej powierzchni fermacell® Therm25™

obszar zastosowania 2* (Dopuszczalne obcigzenie punktowe - 2,0 kN;
DLA POWIERZCHNI Dopuszczalne obcigzenie powierzchniowe - 2,0 kN/m2)

PRZEMYSLOWYCH Z dodatkowa warstwg ptyty gipsowo-wioknowej > 10 mm fermacell®,
klejone i faczone mechanicznie na catej powierzchni fermacell® Therm25™




NOTATKI:
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